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TAVINOX PRESS je systém bezplamenovych tvarovek z nerezové
oceli AISI 316L (1.4404 dle EN 10088-1) a trubek z nerezové oceli AlSI
316L (1.4404 dle EN 10088-1) a AlSI 304L (1.4307 dle EN 10088-1) a
nabizi mimoradné vysokou odolnost proti korozi. Cela Fada je typové
testovana a schvalena pro aplikace s pitnou vodou. Systém vyuziva
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1. Systém TAVINOX PRESS

TAVINOX PRESS je systém bezplamenovych tvarovek z nerezové oceli AISI 316L (1.4404 dle EN
10088-1) a trubek z nerezové oceli AlSI 316L (1.4404 dle EN 10088-1) a AlSI 304L (1.4307 dle EN
10088-1) a nabizi mimoradné vysokou odolnost proti korozi. Cela rada je typové testovana a
schvalena pro aplikace s pitnou vodou. Systém vyuziva profil zalisovani ,M".

1.1 Kvalita a certifikace

Firma CZECH STYLE, spol. s r.o. je dodavatelem systému TAVINOX PRESS, ktery splnuje
pozadavky na kvalitu podle akreditovaného systému managementu kvality EN ISO 9001.
Tvarovky TAVINOX PRESS jsou testovany a certifikovany nezavislymi narodnimi certifikacnimi
organy, které potvrzuji jejich vhodnost a spolehlivost pro aplikace s pithou vodou. Systém
TAVINOX PRESS je certifikovan nasledujicimi organy:

Tabulka 1.

Certifikace systému TAVINOX PRESS

Oblast Certifikace Material
Evropska unie DVGW AISI 316L (1.4404)
Evropska unie ITC AISI 316L (1.4404)
Evropska unie ITC AlSI 304L (1.4307)

1.2 Vlastnosti a vyhody

* Vhodné pro pitnou vodu, instalace teplé a studené vody, lokalni a dalkoveé vytapéni, sbér
destové vody, bezolejovy stlaceny vzduch a vakuum.

+ Snadnad instalace, Setfi ¢as a penize.

« Trvalé, bezplamenné spojeni - neni nutné pajeni ani svarovani, ani svarecsky prikaz.

+ Indikator ,Leak Detect” pomaha identifikovat nezalisované spoje, které tecou bez zalisovani.

* Vyrobeno z vysoce kvalitni nerezové oceli AISI 316L a AlSI 304L v¢etné EPDM O-krouzkd,
které odpovidaji pfislusSnym normam dle EN 681-1 a ASTMD2000.

* Vhodné pro zabudované vodni instalace.

+ Testovano a schvadleno narodnimi i mezinarodnimi standardizanimi organy vcletné
certifikace DVGW a ITC a dale v souladu s WRAS, ACS, CSTB i CNAS.

« Kvalitni nerezovy lisovaci systém s nadstandardni zarukou 5 let.

« Dostupné v rozmérech 15 az 108 mm.

«  Kompatibilni s ndami prodavanymi nerezovymi trubkami a trubkami jinych vyrobcl dle EN
10312, série 2. vizte tabulka kompatibility v sekci 7.5.

+  Kompatibilni s bézné dostupnymi lisovacimi nastroji (vizte kapitolu 8).

TECHNICKY MANUAL
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1.3 Materialy a zavity

Tvarovky TAVINOX PRESS 316L jsou vyrobeny z austenitické nerezové oceli tfidy 1.4404 (AISI 316L dle EN
10088-1). NaSe trubky jsou dostupné ve dvou tfidach nerezové oceli. Z austenitické nerezové oceli 316L
(1.4404 dle EN 10088-1) a 304L (1.4307 dle EN 10088-1). Tvarovky a trubky jsou schvaleny certifikacni
autoritou DVGW pro aplikace s pitnou vodou. Trubky odpovidaji vlastnostmi a rozméry pozadavkim

normy EN 10312 série 2.

Zavitoveé spoje

Tvarovky TAVINOX PRESS 316L jsou dostupné s vn&jSimi i vnitfnimi zavitovym spoji dle nasledujicich

norem:

* spojovaci zavity odpovidaji normam EN ISO 7-1 a EN 10226-1. Vnitfni zavity jsou paralelni, zatimco

v

* upevnovaci zavity odpovidaji norme ISO 228-1 (paralelni).

1.5 Tésnici O-krouzky
EPDM O-krouzek

Tvarovky TAVINOX PRESS 316L jsou vybaveny
Cernym EPDM O-krouzkem, ktery ma specialni
LEAK DETECT konstrukci a je -certifikovan
DVGW pro styk s pitnou vodou a hygienickou
nezavadnost. Oproti standardnimu O-krouzku
je tento LEAK DETECT O-krouzek vybaven ctyfmi
prohlubnémi, které zajisti, Ze pokud je fitinka
nezalisovana, bude dochéazet k viditelnému
uniku média. Tato detekce je zarucCena i
pfi nizkém tlaku od 0,1 bar. Pfi spravném
a dostatecném zalisovani je stlacitelnosti
materialu O-krouzku zarucena 100% tésnost
spoje. O-krouzky ve fitinkach TAVINOX PRESS
316L jsou standardné lubrikovany silikonem.
Teplotni odolnost O-krouzk( z materidlu EPDM
je-55°Caz +120 °C.

1.6 Indikator Leak Detect

FKM O-krouzek

Pro specialni vysokoteplotni a chemické aplikace je
vhodné pouzit O-krouzky hnédé barvy vyrobené z
FKM (fluorokaucuk). FKM je pryz pro vysoce narocné
podminky. Vhodna pro agresivni chemikalie, oleje,
benzin, naftu, odolna vysokym teplotam. Teplotni
odolnost -20 °C az +160 °C, narazové po dobu 5
minut +200 °C. Tyto O-krouzky nejsou vybaveny
systémem LEAK DETECT.

HNBR O-krouzek

HNBR O-krouZzky jsou vysoce odolné vici teplotam
v rozmezi od -30 °C do +150 °C, pfi pouZiti s plyny je
jejich provozniteplotaupravenana-20°Caz+80°Ca
zaroven nabizeji vybornou chemickou stabilitu, diky
¢emuz jsou idealni pro naroc¢né aplikace. Vynikaji
pevnosti, pruznosti a odolnosti proti opotfebeni,
coz je Cini vhodnymi pro pouZiti v systémech s
vysokym tlakem i v agresivnich prostfedich s oleji,
palivy a hydraulickymi kapalinami. O-krouzky jsou

certifikovany DVGW pro poufZiti s plyny.

TAVINOX PRESS 316L vyuZiva technologii O-krouzkd s indikaci , Leak
Detect” (15 az 108 mm), ktera signalizuje, zda byl spoj zalisovan.
O-krouZek obsahuje Ctyri integrované vodni drahy, které v pripadé
nezalisovaného stavu umoznuji pratok vody a vytvareji viditelny Unik
béhem testovani systému pfi nizkém tlaku (0,1 az 6,0 bar). Jakékoliv
nezalisované spoje lze nasledné zalisovat bez vypusténi systému.

TECHNICKY MANUAL
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1.7 Studeneé ohybani nerezovych trubek

Nerezové trubky do priiméru 28 mm odpovidajici normé
EN 10312, série 2 Ize ohybat za studena pomoci vhodného
ohybaciho zafizeni, pficemz minimalni polomér ohybu
musi byt 3,5nasobek prdmeéru trubky.

1.8 Testovani systemu

Tlakové zkouSky by mély byt provadény podle pfisluSnych
norem (napf. EN 806 stanovuje 1,1nasobek maximalniho
projektovaného tlaku) nebo podle pozadavk( dohlizejiciho
technika, pficemz maximalni testovaci tlak je 1,5nasobek
provozniho tlaku.

1.9 Elektronicka kontinuita

Tvarovky a trubky TAVINOX PRESS zajistuji elektrickou kontinuitu uzemnéni bez potfeby dalSich pask(
pro kontinuitu.

1.10 Doporucené rychlosti proudéeni vody v potrubi

Upozorriujeme na maximalni povolené hodnoty rychlosti proudéni vody podle pFislusnych narodnich
norem a predpisU, v€etné EN 806 ¢ast 2 a ¢ast 3.

1.11 COSHH (Kontrola latek nebezpecnych pro zdravi)
Odpovédnosti koncoveho uzivatele je zajistit, aby byla k dispozici odpovidajici ochrana tam, kde je

to pozadovano, a aby byly dodrzeny vSechny nezbytné pozadavky tykajici se moznych zdravotnich a
bezpecnostnich predpisd. Nerezové tvarovky jsou za normalnich okolnosti povazovany za bezpecné.

1.12 Kompatibilita trubek

Tvarovky TAVINOX PRESS 316L jsou vhodné pro pouZiti s nami prodavanymi nerezovymi trubkami
vyrobenymi v souladu s normou EN 10312, série 2. Pro Uplnou tabulku kompatibility vizte kapitolu 7.5.

1.4 Skladovani a manipulace

Skladujte na chladném a suchém misté, aby se tvarovky ochranily pfed kontaminaci, poSkozenim a
necistotami. Vyhnéte se pfimému slunec¢nimu zareni. Tvarovky by mély zlstat v origindlnim obalu, aby
se pred instalaci zachovalo mazani na O-krouzcich.

TECHNICKY MANUAL
TAVINOX PRESS e
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1.13 Oznaceni produktu

Tvarovky TAVINOX PRESS 316L jsou oznaceny na téle ze dvou stran.

Celni strana tvarovek Zadni strana tvarovek

Tvarovky jsou oznaceny logem TAVINOX, Ze zadni strany jsou tvarovky oznaceny
znafenim profilu zalisovani M, rozméru unikatnimi kédy GS1 Digital Link. Po jejich
tvarovky, materialu a certifikaci DVGW. nacteni prostfednictvim mobilnich zarizeni

nebo CteCek mohou uZivatelé ziskat pfistup
k Siroké Skale informaci o produktu. Tento
GS1 Digital Link poskytuje navody, certifikace
a komplexni informace o produktu, vcetné
baleni a dalSich detaild o systému TAVINOX.
Diky této technologii je zajiSténa snadna a
rychla dostupnost viech potrebnych udaja.

Modry indikator zalisovani

Nase tvarovky jsou vybaveny modrym
indikatorem zalisovani z materialu PE, slouzici
jako jednoznacny indikator nezalisovanych
spoju.

2. Vhodnost produktu a aplikace

2.1 Technické parametry a mezni hodnoty

TAVINOX PRESS je idedInim rfeSenim pro pouziti v rznorodych aplikacich, vcetné instalaci pitné vody.
Provozni parametry pro tvarovky z nerezové oceli AISI 316L jsou podrobné uvedeny v tabulce 2.

Kazda instalace musi byt navrZena a provozovana v souladu s platnymi mistnimi predpisy, pravidly
praxe, zakony a normami, které reguluji dany typ instalace. Mezi klicové normy patfi EN 806: ¢asti 1 az 4.

TECHNICKY MANUAL
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Tento produkt je vhodny zejména pro:

instalace uvnitf budov urcené pro rozvod vody k lidské spotrfebé (dle EN 806),
topné systémy v budovach navrzené podle EN 12828, vcetné systémU vytapéni na bazi vody.

Podrobnosti o ochrané proti korozi naleznete v kapitole 4.

Tabulka 2.

V rémci EU plati pro pitnou vodu limitni hodnota chlorid 250 mg/l. Obsah chlorid( v jiné vodé (napf. technologické
vodé) by pfi pouZiti systému TAVINOX PRESS nemél prekrocit 600 mg/I.

Aplikace

Instalace pitné vody EN 806

Ohfrivace teplé vody EN 12828

Mistni a dalkové topné potrubf

Termalni solarni systémy s

provoznimi teplotami

<110 °CEN 12975 /12976

Vodni klimatizacni systémy

Systémy na sbér destové vody

Olejem neznecistény stlaceny vzduch

Primyslova a uZitkova voda

Vakuové vedeni pro nemedicinské tcely

h/a - Hodiny za rok
**\/ pripadé odlisnych parametr( prosim kontaktujte technické oddéleni na adrese: podpora@tavinox.com

TECHNICKY MANUAL

Proudici médium

Pitna voda

Topna voda

Topna a délkova topna voda

Voda a smési voda-glykol (max. 50/50 %)

Voda a smési voda-glykol (max. 50/50 %)

DeStova voda z cisteren

Stlaceny vzduch tridy 1-3 dle
ISO 8573-1

Upravena, zmékcena, castecné
deionizovana voda s pH > 6,5%*

N/A

Tlak [bar]

10 max.

16 max.

16

16

20

10

16

Teplota [°C]

95

25

110 max.

110 max.

-35t0 +110

180 <30 h/a**

200 <10 h/a**

-10 min.

25

<60

110 max.

Okoli

TAVINOX PRESS

(M) 316L
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2.2 Vhodnost uZiti materiald sytému pro dané aplikace

Tabulka 2.1
Aplikace 304L 316L Poznamky
tac i ey o606 / £ e s e e
Ohftivace teplé vody EN 12828 v v Oba materialy vhodné
Mistni a dalkové topné potrubi v v Oba materialy vhodné

Termalni solarn{ systémy s
provoznimi teplotami AN v/

304L neni vhodny pro dlouhodobé teploty > 100 °C
<110 °CEN 12975 /12976

Vodni klimatiza¢ni systémy v 4 Oba materialy vhodné
Systémy na sbér destové vody v v Oba materialy vhodné
Olejem neznecistény stlaceny vzduch v v Oba materialy vhodné
Prdmyslova a uzitkova voda (pH 2 6,5) A v 316L vhodné&jsi pro naro¢néjsi chemické prostredi
Vakuové vedeni pro nemedicinské tcely v v Oba materialy vhodné

316L nutny kvili obsahu molybdenu

Agresivni prostredi (napr. bazény) X v (odolnost viici chloridim)
UZitkova voda v v Oba materialy vhodné
Rozvody plynu Nas systém aktualné neni cerifikovany pro
X A rozvody plynu - s vyjimkou potrubi 316L
34rni Systé ; Probiha Probiha Certifikace v procesu, pouziti zatim neni
PoZarni systémy (hydranty, sprinkle p P
2arnt sy y (O . sprinklery) ® certifikace @ certifikace oficialné povoleno
Rozvody topnych olejd, motorové nfﬁy, Probiha Probiha Certifikace v procesu, pouZiti zatim neni
motorovych a prevodovych oleji ® certifikace @ certifikace oficialné povoleno

TECHNICKY MANUAL
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3. Tepelna roztaznost

3.1 U¢inky roztaznosti

Pfindvrhu a instalaci potrubi je nutné pocitat s vlivem tepelné roztaznosti, kterd zplsobuje zménu délky
trubek v zavislosti na zméné teploty. Pro vypocet zmény délky (linearni roztaznosti) se pouziva obecny

vzorec:

Koeficient tepelné roztaznosti nerezové oceli

316L Ize vypocitat pomoci nasledujiciho vzorce:

Al=L xax AT

kde:

AL = celkova roztaznost [mm],

L = délka trubky [m],

AT = Teplotni vykyv [K],

a = Lineéarni koeficient roztaznosti (a = 0,0165
mm/m pro nerezovou trubku 316L).

Napriklad u oceli AISI 316L se 10 m dlouha
nerezova trubka bez ohledu na velikost,
tloustku stény nebo tepelnou Upravu
prodlouZi 0 9,6 mm pfi narlstu teploty o 60
°C, kde koeficient linearni roztaznosti cini
0,016:

9,6=10x60x0,0169

Trubky pouZivané v instalacich teplé vody
musi byt schopné vyrovnat tuto roztaznost.
Pokud nejsou zajistény dostatecné dilatacni
moznosti, mGZe dojit k deformaci spojli nebo
praskani trubek. Velikost a cetnost téchto
zmén v délce ovliviuji Zivotnost spojl a
celkovou funkénost systému.

Tabulka 3. ukazuje roztaznost trubek pri daném narQstu teploty. U béZznych instalaci teplé vody a
vytapéni byvaji zmény délky vétsinou automaticky vykompenzovany diky mensim rozmérlim mistnosti
a Cetnym ohybUm potrubi. Nicméné u dlouhych pfimych Usekd trubek presahujicich 10 m je nutné

pocitat s pouzitim kompenzacnich prvka.
Tabulka 3.

Zména délky AL [mm] pro nerezovou ocel 316L pfi rozdilu teplot At [°C]

Délka

trubky  At=10°C At=20°C At=30°C At=40°C At=50°C At=60°C At=70°C At=80°C At=90°C At=100°C

[m]
1

2

20

0,17

0,33

TECHNICKY MANUAL
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0,33

0,66

6,60

0,66
1,32
1,98
2,64
3,30
3,96
4,62
5,28
5,94
6,60
9,90

13,20

0,83
1,65
2,48
3,30
4,13
4,95
5,78
6,60
7,43
8,25
12,38

16,50

0,99 1,16 1,32 1,49 1,65
1,98 2,31 2,64 2,97 3,30
2,97 3,47 3,96 4,46 4,95
3,96 4,62 5,28 5,94 6,60
4,95 578 6,60 743 8,25
5,94 6,93 7,92 8,91 9,90
6,93 8,09 9,24 10,40 11,55
7,92 9,24 10,56 11,88 13,20
8,91 10,40 11,88 13,37 14,85
9,90 11,55 13,20 14,85 16,50
14,85 17,33 19,80 22,28 24,75
19,80 23,10 26,40 29,70 33,00
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3.2 Dilata¢ni zarizeni

Pro zajisténi moznosti pohybu trubek pfi tepelné roztaznosti je tfeba pouzit vhodna dilatacni zafizeni.
To je obzvlasté dllezité v mistech, kde trubky prochazeji skrz stény, podlahy nebo stropy. Pohyb Ize
zajistit:

« prlchodem trubky pres pouzdro nebo vétsi trubku upevnénou skrz celou tloustku stény, podlahy
nebo stropu,
« pouzitim pruznych spojl na obou stranach stény.

V pripadech, kdy jsou pfipojeny radiatory k relativné dlouhym primym Gsekdm potrubi, je vhodné
minimalizovat kratké privody a vyvody. Tyto situace Ize obvykle feSit pridanim dilatacniho oblouku,
ktery prodlouzi délku trasy a snizi napéti v potrubi.

Pokud je vsak teplotni roztaznost vétsi, nemusi byt techniky jako oblouky nebo kompenzacni ohyby
dostatecné. V takovych pfipadech je nutné pouzit specialni kompenzatory, napriklad méchy.

3.3 Principy kompenzace tepelné roztaznosti

Mezi dvéma pevnymi body musi byt vZdy dostatecna kapacita pro kompenzaci tepelné roztaznosti.
PFirozena pruZnost potrubi mdze ¢asto kompenzovat roztaznost, ale pfi zménach sméru potrubi je tfeba
pouZit upevnovaci svorky, které zajisti dostatecné flexibilni vétve potrubi. Pokud je potrubi zakopano
nebo skryto, je dllezité zajistit, aby tepelna roztaznost nebyla omezena. To Ize dosahnout obalenim
potrubi elastickym materidlem bez chloridd o dostatecné tloustce.

Pokud pfirozené vedeni potrubi neposkytuje dostatecnou kompenzaci tepelné roztaznosti, je mozné
pouZit nasledujici opatfeni:

« kompensacni spoje (expanzni ohyby),
* pevné a posuvné body,
+ kompenzatory roztaznosti.

3.4 Vypocet délky kompenzacniho spoje

Pro spravnou instalaci a zajisténi moznosti
tepelné dilatace je nutné vypocitat potfebnou
délku kompenzacniho spoje. Tento vypocet se

fidi nasledujicim vzorcem: I_d = k X '\/(OD X Al)

Ld = délka kompenzace roztaznosti [mm],
k = materialova konstanta - 0,0165 mm/m,
OD = vnéjsi prameér trubky [mm],

Al = linearni roztaznost, kterou je treba
kompenzovat [mm].

TECHNICKY MANUAL
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3.5 Z-tvarované nebo T-tvarované kompenzacni spoje:

Posun Lt pro Z-tvarované a T-tvarované kompenzatory

Pevné podpéry (1]
45 ] T
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3 20
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10 ® [ e 5

20 30 40 50 60 70 80 90 100

Pohlcena roztaznost Al [mm]

3.6 U-tvarované kompenzacni spoje

Posun Lu pro U-tvarované kompenzatory

2,5
Vzdalenost posuvnych podpér
88,9
_ ‘* 2,0
S 7
f T 1,5
= =i Z 1,0

Hloubka Lu [m]

Lu = 0,033 x V(OD x Al)
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4. Odolnost vuci korozi,
ochrana pred mrazem a prehratim

4.1 Vnitrni koroze

Tento pojem oznacuje schopnost oceli vytvofit tenkou a hustou ochrannou vrstvu, znamou jako pasivni
vrstva, ktera minimalizuje Ucinky koroze a zajiStuje vysokou uroven hygieny, dlouhou Zivotnost a kvalitu
vody. Pasivni vrstva vznika, kdyz obsah chromu v materidlu reaguje s kyslikem a tvofi slouceninu
chromového oxidu.

Chloridové ionty vsak za urcitych podminek mohou proniknout touto vrstvou a zpUsobit lokalni korozi.
Limit chloridd je:

« 250 mg/l pro pitnou vodu,
* pro ostatni vody (napf. technologickou vodu) nesmi prekrocit 600 mg/| pfi pouziti TAVINOX PRESS.

Riziko koroze a praskani vlivem napéti se zvysuje s teplotou. Proto je dileZité sledovat Uroveri chloridd
a minimalizovat rizika pouzitim vhodného inhibitory koroze.

Dalsi informace o pouziti inhibitord v nerezovych systémech naleznete v EN 14868.

4.2 Dezinfekce

Je doporuceno dezinfikovat nerezové systéemy pomoci peroxidu vodiku (H,0,). Pokud to neni mozné,
jsou pripustné koncentrace az do 25 ppm béhem 24 hodin, pokud jsou nasledné trubky dlkladné
proplachnuty cerstvou vodou. Zbytkovy obsah chloru by mél byt pod 2 ppm.

4.3 Vnéjsi koroze

V pfipadé, Ze je systém vystaven korozivnimu prostredi (napfiklad chloridim z oplasténi nebo pobreZnich
lokalit), je doporuceno aplikovat vhodnou ochrannou vrstvu nebo izolaci pred tepelnou izolaci.

Pouziti ochrannych bariér by mélo byt v souladu s EN 14303.

4.4 Tepelna izolace

Tepelna izolace trubek by méla byt provedena v souladu s narodnimi predpisy a standardem EN 14303.

4.5 Ochrana prfed mrazem a prehratim

Systémy musi byt chranény prfed extrémnimi teplotami pomoci vhodné izolace. V pfipadé specifickych
situaci, napriklad v nevytapénych prostorach, mdze byt nutné pouziti topnych kabeld.

U aplikaci s nepitnou vodou, pokud se v systému udrzuje ochranna koncentrace nemrznouci smési, je
nutné provadét kontrolu alespon jednou rocné.
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4.6 Pripojeni na jiné materialy
Nerezovy systém TAVINOX PRESS Ize bez obav kombinovat (spojovat) se systémy z jiné nerezové oceli,
médi a slitin médi, bez rizika koroze.

Pozor je nutno dat na spojeni s uhlikovou oceli. S timto materialem by systém TAVINOX PRESS nemél
byt spojen napfimo, protoze by zde vznikla velka pravdépodobnost koroze. Proudéni vody by mélo byt
proto vzdy ve sméru od uhlikové oceli k nerezové oceli a nikdy ne naopak. U dvou rozdilnych material{
by méla byt vzdy pouzita alespont 50 mm distancni spojka z mosazi (tzv. dielektricka vsuvka) a inhibitor
koroze.

5. Testovani tlaku

Je doporuceno zacit testovani systému TAVINOX PRESS pneumaticky s pouzitim stlaceného bezolejového
vzduchu nebo dusiku.

Tento postup je zvlast dulezity u systém, které budou necinné po delSi dobu, aby se predeslo rlstu
bakterii nebo korozi. Pneumaticky test by mél byt provadén s maximalnim tlakem 3 bar(, pricemz tlak
se postupné zvysuje.

Hydrostaticky test by mél byt proveden tésné pred uvedenim do provozu. Systém by mél byt naplnén
Cistouvodou avsechnyvzduchové kapsy by mély byt odstranény. Doporuceny testovacitlakje 1,5nasobek
provozniho tlaku dle EN 806. Tlak by mél byt udrzovan po dobu 30 minut a jakékoliv netésnosti by mély
byt odstranény pred dalSim testovanim.

Bé&hem hydrostatického nebo pneumatického testovani musi byt vsechny spoje, které byly identifikovany
jako nezalisované a vykazuji znamky netésnosti, zalisovany po navratu na atmosféricky tlak. Je vSak
zasadni, aby trubka byla pfed lisovanim plné zasunuta do tvarovky.

VSechny spoje musi zUstat nezakryté a viditelné béhem tlakovych zkousek systému obsahuijicich tvarovky
TAVINOX PRESS. Tlakové zkouSky by mély byt provadény v souladu s narodnimi predpisy a pfislusSnymi
specifikacemi. Pfed testovanim musi byt provedeno posouzeni rizik.

5.1 Proplachovani vodnich instalaci

Po instalaci je nezbytné systémy proplachnout vodou, aby se odstranily necistoty a zbytky. Uvedeni do
provozu by méelo byt provedeno v souladu s normou EN 806-4.

Pokud nejsou systémy po uvedeni do provozu ihned pouzivany, meély by byt pravidelné proplachovany,
nejméné jednou tydné. Po delSi necinnosti by mél byt systém dezinfikovan, aby odpovidal pokyndm pro
prevenci legionelly.

5.2 Zmeékcovani vody

Tvrda voda mUZe byt zmékcena, aby se zabranilo nadmérnému usazovani vodniho kamene v systémech
teplé vody. Systém TAVINOX PRESS je plné kompatibilni s metodami Upravy vody pomoci reverzni
osmozy a iontové vymeény a je vysoce odolny vUci korozi pfi pouziti zmékcené dekarbonizované nebo
odsolené vody.
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6. Koeficienty ztrat (Hodnoty Zeta)

Koeficienty ztrat, znamé také jako Zeta hodnoty, slouzi k urceni hydraulickych odpor( zpisobenych
rdznymi komponentami v potrubnim systému, jako jsou tvarovky, armatury nebo ventily. Tyto hodnoty

jsou klicové pro spravny navrh systému, protoZe ovliviuji tlakové ztraty a pritoky v instalacich.

Tabulka s konkrétnimi Zeta hodnotami pro jednotlivé komponenty systému TAVINOX PRESS je uvedena
nize. Pro presné vypocty tlakovych ztrat a navrh systému doporucujeme vyuzit tyto hodnoty spolu s

technickou dokumentaci produktu.

Tabulka 5.

Symbol

|_
N
TR

— 3

/

'
'

<
-
<

<l|+ Lr lr
i i }

'
4

;|

t
'

Oznaceni

Referenéni hodnota Uhlu a
ohnuti v souladu s normou
DIN 1988 T3

Uhel 90° r/d =0,5

(r/d=1,2 =1,0

se Sroubenim =20

vyhovujici normé

DIN EN 1254) =3,0

Uhel B =90°
=60°
=45°

Krizeni

Vétveni, kolmé& separace tokd

Slouceni toku

Vytok z rozdéleni toku

Vytok ze slouceni toku

Protiproud pfi slouceni toku

Protiproud pfi rozdéleni toku

£

0,70

1,0
0,35
0,20

0,15

0,5

1.3

0,9

0,3

0,6

3,0

1.5

Aplikace
DW H
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X

Symbol
L

VL

Oznaceni L Aplikace
DW H
Distribu¢ni vyvod 0,5 X X
Kolektivni vyvod 1,0 X X
Vystup z nadrze 0,5 X
Vstup 1,0 X X
Redukce 04 X X
Zuzeni
B-konstanta = 30° 0,02 X X
45° 0,04 X X
60° 0,07 X X
RozSifeni
B -konstanta = 10° 0,10 X X
20° 015 X X
30° 020 X X
40° 020 X X
Dilata¢ni ohyby 1,0 X X
Kompenzator 2,0 X X
Kompenzator 2,0 X X

® 4
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Tabulka 6.

Symbol

%+ :r 3{
i i }

|
2

% -

X

>

DW - pitna voda
H - topna voda

Oznaceni

Vétveni, zakrivené déleni toku

Slouceni toku

Vytok pfi oddéleni toku

Vytok pfi slouceni toku

Rohové ventily
DN 10

DN 15

DN 20

to DN 50

DN 65 to DN 100

Membranové ventily

DN 40 to DN 100

Skrtici ventily
Pistové ventily
Kulové ventily
DN 10 to DN 15
DN 20 to DN 25
DN 32 to DN 150

Radiatorové ventily

Regulacni ventily

Regulator tlaku pIné otevreny

TECHNICKY MANUAL
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£

0,9

0,4

0,3

0,2

10,0
8,5
7,0
6,0
50

4,0

2,0

30,0

Aplikace
DW H
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X

X

X

Oznaceni

Uzaviraci ventil
primy sedlovy
DN 15

DN 20

DN 25

DN 32

DN 40 to DN 100

Uhel sedlovy
DN 15

DN 20

DN 25 to DN 50
DN 65

Omezovace
zpétného pritoku
DN 15 to DN 20
DN 25 to DN 40
DN 50

DN 65 to DN 100

Zpétné klapky
DN 20

DN 25 to DN 50

Ventilové zavitové
pouzdro
DN 25 to DN 80

Ohfivac (bojler)

Topny radiator

Panelovy radiator

£

35
2,5

0.7

7,7
4,3

2.5

6,0
50

50

2,5

2,5

3,0

Aplikace
DW H
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
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/. Pozadavky na instalaci

7.1 Potrebny prostor pro lisovani

Pro spravné pouziti lisovacich nastrojd je nutné zajistit minimalni vzdalenosti od stavebnich komponent,
které umozni bezpecné a efektivni provedeni lisovani tvarovek. Tabulka s pozadavky na minimalni
prostor pro konkrétni velikosti tvarovek a nastrojl je uvedena nize.

Durazné doporucujeme dodrZovat uvedené pozadavky, aby se predeslo problém{m pfi instalaci,
poskozeni lisovaciho nastroje a zajistila spravna funkcnost systému.

N

@
ﬁ
Tabulka 7.

Prostor potrebny pro proces lisovani Prostor potrebny pro proces lisovani
mezi tvarovkou a sténou mezi tvarovkou a rohem stény

Pramér trubky Primér trubky

[mm] X [mm] Y [mm] [mm] X [mm] Y1 [mm]

28 33 69 28 38 55 80
35 33 73 35 38 55 85
42 75 115 42 75 75 115
54 85 120 54 85 85 140
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Tabulka 8.

Minimalni prostor potfebny pro lisovani

Prameér [mm] A [mm] B [mm]
76,1 115 165
88,9 125 185
108 135 200

7.2 Hloubka zasunufti,
minimalni vzdalenosti mezi lisovanimi

115
125
135

Pro spravnou instalaci systému TAVINOX PRESS je klicové dodrzet spravnou hloubku zasunuti trubky
do tvarovky a minimalni vzdalenosti mezi jednotlivymi lisovacimi body. Hloubka zasunuti musi byt
dostatecna, aby zarucila tésnost spoje a jeho dlouhodobou spolehlivost. Nedodrzeni téchto hodnot

muZe vést k netésnostem nebo selhani systému.

Minimalni vzdalenosti mezi lisovacimi body jsou dudleZité pro zajisténi mechanické pevnosti a stability
spoje. Doporucené hodnoty jsou uvedeny v priloZzené tabulce. Pfi instalaci vzdy dbejte na uvedené
specifikace a doporuceni vyrobce, abyste zajistili optimalni funkénost a Zivotnost systému.

TECHNICKY MANUAL
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Tabulka 9.

Hloubka zasunuti a minimalni vzdalenost mezi lisovanymi spoji

Vné&jsi - @ lisované hrany Minimalni vzdalenost Minimalni délka trubky Hloubka zasunutf

Rozmé&r [mm] D [mm] Amm] L [mm] E [mm]

18 25 10 55 20
22 23 20 62 21
28 35,5 20 66 23
35 42,5 25 77 26
42 51 30 90 30
54 62,7 35 105 35
76,1 81 40 142 52
88,9 94 50 142 52
108 114 50 170 60

7.3 Minimalni vzdalenost lisovaci tvarovky
od svarovaného nebo pajeného spoje

Pro spravnou instalaci systému TAVINOX Tabulka 10.
PRESS je klicové dodrZzet spravnou
hloubku zasunuti trubky do tvarovky a Minimalni vzdalenost od svafovaného spoje
minimalni vzdalenosti mezi jednotlivymi
lisovacimi body. Hloubka zasunuti musi
byt dostateCna, aby zarucila tésnost
spoje a jeho dlouhodobou spolehlivost.

Prmér trubky [mm] X [mm)]

NedodrZeni téchto hodnot muze vést k 2 °
netésnostem nebo selhani systému. 28 >
35 10
Minimalni vzdalenosti mezi lisovacimi body 42 15
jsou dUlezité pro zajisténi mechanické ca 20
pevnosti a stability spoje. Doporucené
hodnoty jsou uvedeny v pfilozené tabulce. J5,1 -
Pfi instalaci vzdy dbejte na uvedené 88,9 50
specifikace a doporuceni vyrobce, abyste 108 50
zajistili optimalni funknost a Zivotnost
systému.
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7.4 Minimalni vzdalenost svarovani nebo
pajeni od lisovaci tvarovky

Pfi svafovani nebo pajeni v blizkosti Tabulka 11.
lisovacich tvarovek TAVINOX PRESS je tfeba
postupovat opatrné, protoze prenos tepla
muZe poskodit tésnici prvky. Tabulka 11.

Minimalni vzdalenost svarovani

L ) ) Sane Prdmér trubky [mm] X [mm]
uvadi minimalni vzdalenosti, které je tfeba
dodrzet. 15 450
22 600
Pokud neni mozné tyto vzdalenosti 28 700

dodrzZet, je nutné prijmout preventivni

opatreni, jako je pouZiti mokrého hadru 3 900
nebo tepelného bloku, aby se zabréanilo 42 1200
prenosu tepla na lisovaci tvarovku béhem 54 1500
svarovani nebo pajeni. 761 2000
88,9 2000
108 2000

7.5 Kompatibilita trubek TAVINOX PRESS

Rozméry nerezovych trubek pouZivanych s lisovacimi tvarovkami TAVINOX PRESS musi odpovidat
normam EN 10312 série 2. Je mozné pouzit jakékoliv trubky spliujici uvedené normy, avsak uplatnéni
zaruky na cely systém je mozné pouze v pfipadé, Ze tvarovky budou pouzity s originalnimi trubkami
znacky TAVINOX.

Tabulka 12.

TlousStka stén trubek

Pramér trubek [mm] Tloustka stén série 2 [mm]

22 1,2
28 1,2
35 1,5
42 1.5
54 1,5
76,1 2,0
88,9 2,0
108 2,0
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8. Kompatibilni lisovaci nastroje

Pro spravnou instalaci systému TAVINOX PRESS je klicové pouziti kompatibilnich lisovacich nastroj(,
které zarucuji bezpecné a spolehlivé zalisovani spojll. Pfehled vhodnych nastrojl a jejich specifikace je
uveden v nasledujicich tabulkach nize. Pouzivejte pouze lisovaci Celisti s profilem zalisovani ,M".

Tabulka 13.

15-35 mm Lisovaci nastroje

Vyrobce Lisovaci stroj Lisovaci Celisti Profil
Rothenberger Romax Compact TT Rothenberger Compact
REMS Mini Press ACC Rems Mini M
Novopress ACO103 NovoPress - PB1 M
Hilti NPR 19-A/Nuron NPR 19-22 NPR PM M Jaw M
Ridgid RP 240/241/219 Compact Series M-Jaws M
MAP215 SBM
Klauke M
MAP219 SBMX
M12 HPT J12 Jaws
Milwaukee M
M18 HPT J18 Jaws
Tabulka 14.

15-54 mm Lisovaci nastroje

Lisovaci stroj Lisovaci Celisti

Rothenberger Standard Jaws (15-35 mm)
Rothenberger Romax 3000/4000/AC ECO M
Rothenberger Standard Collars (42&54 mm) + ZBS1 Adaptér

Power-Press ACC/Akku-Press ~ REMS Standard Tongs (15-35 mm)
REMS ACC/P Press XL ACC M
OWEr-Fress REMS Standard Press Rings (42&54 mm) + Z2 Adaptér

NovoPress - PB2 Jaw (15-35 mm)
Novopress ACO203/ECO203 M
NovoPress - ZB202 Sling (42&54 mm) + ZB203 Adaptér

NPR PS M Jaw (15-35 mm)
Hilti NPR 32-A/Nuron NPR 32-22 M
NPR PR M Press Ring (42&54 mm) + NPR PA 2 Adaptér

Ridgid Standard M-Profile Jaws (15-35 mm)

Ridgid AP bR LER2 AL Ridgid Standard M-Profile Rings (42&54 mm)
+69908 ctuator

SB Standard Jaws (15-35 mm)
Klauke UAP 332/432 M
SSK M Pressing Chain (42&54 mm) + SBKQC Adaptér

J18 (15-35 mm)

Milwaukee M18 HPT M
RJ18 Ring (42&54 mm) + RJA-1 Adaptér
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Tabulka 15.

76,1 - 108 mm Lisovaci nastroje

Vyrobce Lisovaci stroj Lisovaci Celisti Profil

PR-3S Pressing Rings + Z7 Adaptor (Lisovani pouze 1krat u
MIUIEES L fitinek praméru 108 mm)

REMS M
Power-Press XL ACC PR-3S Pressing Rings + Z6 Adaptor (Lisovani pouze 1kratu

fitinek préiméru 108 mm)

S330 Sling - 76,1-108 mm + ZB221 Adaptor (108 mm prvni

Novopress ACO203XL Zalisovani)/ZB222 (108 mm druhé Zalisovani) M
- NPR 32-A Pistol-Grip/Nuron NPR PR M Press Ring (76,1-108 mm) + NPR PA3 Adaptor
Hilti e o M
NPR 32 XL-22 (76-108mm Prvni Zalisovani)/NPR PA4 Adaptor (108mm druhé Zalisovani)
. 32 kN-XL Press Ring M (76,1-108 mm) + 32 kN-XL Actuator.
Ridgid RP352-XL (Only one press on 108 mm fittings) M
Klauke UAP1001120 BP HP Pressing Chain (76,1-108 mm) M

9. Priprava trubky

Pro zajisténi bezproblémové instalace systému TAVINOX PRESS je kliCova spravna pfiprava trubky.
Staci se Fidit nasledujicimi jednoduchymi pokyny. Nespravna priprava trubky mize vést k poskozeni
O-krouzku a zpUsobit netésnost tvarovek.

Tabulka 16.

E

Maximalni pfipustna Sikmost fezu trubky

| INNNNNNNNNNNNENNNENENNNNNEAY

Prlmeér trubky [mm] E [mm]
<22 450
28 ~42 600
>4 ~ 88,9 700 [T 77777777777 77777777777\
108 900
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9.1 Rezani trubek

Brusné kotouce a bézné pilky na Zelezo nejsou
v zadném pripadé vhodné pro fezani trubek, a
to z dlvodu vysoké tepelné zatéZe v misté fezu a
moznosti zaneseni korozivnich ¢astic z fezného
kotouce, ktery byl predtim pouZit pro fezani jiného
materialu (napf. staré nefunkni zkorodované
rozvody). PouZivejte k tomuto Ucelu urcené rucni
fezacky trubek nebo specialni elektrické pily na
trubky. Pokud dojde k deformaci koncd trubek,
odstrante poskozenou ¢ast pomoci vhodné metody
Fezani.

Odriznuté konce trubek by mély byt Cisté a bez
Skrabanct a ostrych hran. Otrete trubku od tfisek
a necistot, abyste zabranili poSkozeni O-krouzku
pfivloZeni trubky.

Ostra Zaoblena
Hrana Hrana

(X v

9.2 Odhrotovani trubek

Ujistéte se, Ze vnitfni a vnéjsi konce trubky jsou
bez otfepl nebo ostrych hran.

Otrepy Zkoseni

Pokud neni k dispozici odhrotovac, Ize ostré
hrany odstranit jemnym pilnikem.

TECHNICKY MANUAL
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10. Montazni pokyny

Krok 1: Rezani trubky na délku

K fezani trubky pouzijte fezacku trubek, pilu s jemnymi
zuby k tomu urcenou nebo specialni elektrickou pilu na
trubky. Je dUlezité zajistit, aby byla trubka vzdy rovna a fez
probihal v pravém Uhlu. Konce trubek by mély byt Cisté a
bez Skrabancd, alespon v mistech, které budou nasledné
osazeny tvarovkou.

Krok 2: Odhrotovani a kalibrace

Pomoci odhrotovace se ujistéte, Ze na vnitfnim a vnéjsim
konci trubky nejsou zadné otfepy nebo ostré hrany, aby
nedoslo k poskozeni O-krouzku. Poté otfete konec trubky
docista, aby nedoslo k poskozeni O-krouzku pfi zasunuti

tvarovky.

Krok 3: Kontrola tvarovky

Zkontrolujte tvarovku, zda jsou pfitomny O-krouzky a
spravné usazeny, a zda ma tvarovka spravnou velikost pro
danou trubku.

Krok 4: Oznaceni hloubky vlozZeni

Pro dokonaly spoj musi byt trubka zcela zasunuta do
tvarovky az na doraz. Tuto polohu je nutno oznacit na
trubce ryskou, aby se zabranilo pfi pozdéjSim lisovani
napr. nechténému povysunuti trubky a tak vzniku chybné
zalisovaného spoje. Tuto rysku si je mozno také dopredu
pripravit na trubku odmérenim vzdalenosti dle tabulky 9.

TECHNICKY MANUAL
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Krok 5: Montaz trubky a tvarovky

Pro montaz spoje musi byt trubka zasunuta do tvarovky
az na doraz. (Pouzijte jiz vyznaCenou znacku, mezera
mezi ryskou a koncem tvarovky by méla byt mensi nez 3
mm). Lisovani by mélo byt provedeno pouze tehdy, kdyz
trubka dosahne dorazu tvarovky. Pro usnadnéni instalace
Ize pouzit trochu vody na trubku. Mazivo neni povoleno.
Pokud je trubka zasunuta pod uhlem, dojde k poskozeni

O-krouzku.
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Krok 6: Kompletace spoje lisovacim nastrojem
Ujistéte se, Zze pouzivate Celisti spravné velikosti. Celisti
musi byt na tvarovce umistény kolmo. Stisknéte spoust
pro zahajeni zalisovani. To je dokonceno, kdyz je uUsti
tvarovky zcela uzavieno Celistmi. Nyni Ize uvolnit Celisti od
tvarovky (dalSi informace naleznete v pokynech k nastroji).
Po uvolnéni Celisti od tvarovky odpadne modry indikator
zalisovani. V pripadég, Ze indikator po uspésSném zalisovani
sam neodpadne, odstrarite jej.

Pozor: Spoj je dokoncen po jednom Uplném cyklu nastroje, neni-li vyrobcem stroje stanoveno jinak.

10.1 PouZiti vhodnych néstroju

Pro fezani, odhrotovani ¢i zacistovani trubek systému
TAVINOX PRESS je nezbytné nutné pouzivat spravné
nastroje, které jsou k tomu urceny. Rezacky trubek &i
odhrotovace musi byt ureny pro pouziti s nerezovym
materialem. Nastroje urcené pro jiné materialy (napfr.
meéd) jsou zcela nevhodné.

Veskeré nastroje musi byt pfed pouzitim neposkozené
a Cisté. Nepouzivejte nastroje, se kterymi bylo dfive
pracovano s materialy, kde byla pfitomna rez. Mohlo
by tak dojit k pfenosu mikroskopickych bodovych rzi a
nasledné degradaci nerezového materialu.

PFi praci je nutné dodrzovat bezpecnostni opatfeni a

pouzivat osobni ochranné pomucky, zejména:

« ochranné bryle pro ochranu zraku pred Sponami a
kovovymi casticemi,

« pracovni rukavice pro zabranéni poranéni rukou
pfi manipulaci s trubkami a nastroji.

Dale je vhodné mit k dispozici:

* metr pro prfesné méreni délek trubek,

« spravné zvolené lisovaci Celisti, které odpovidaji
priméru a typu spoje, aby byl zajistén kvalitni a
spolehlivy lisovany spoj.

Dodrzovani téchto pokynl zajisti bezpecnou a
profesionalni instalaci systému TAVINOX PRESS a
zaroven prodlouzi Zivotnost nastrojl a materiald.
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Adresa:

CZECH STYLE, spol. sr.o.

Tecovska 1239,
763 02 Zlin - Malenovice
Ceska Republika

1€O: 25560174
DIC: CZ25560174

Verze:
Verze dokumentu CZ2025.14.1

Kontakt:

Tel.: +420 571 120 120
E-mail: podpora@tavinox.com

®

Pred montaZi si prosim peclivé prectéte technicky manual,
abyste zajistili spravnou instalaci a funkcnost produktu.





